Resumen 

Nuevas Regulaciones del EPA para Fuentes de Contaminación en Nueve Categorías de Fabricación y Acabado de Metales 
40 CFR Parte 63 Sub-parte XXXXXX
La Agencia de Protección Ambiental de los Estados Unidos (EPA) tiene nuevos requerimientos para reducir la contaminación del aire por emisiones de metales como cadmio, cromo, plomo, manganeso, y níquel asociados con fuentes de contaminación en nueve categorías en la fabricación y acabado de metales. Estos químicos son de riesgo para la salud de aquellos que los inhalan. 
Este es un resumen corto de lo que una fuente de contaminantes en la fabricación y acabado de metales debe hacer para cumplir con la nueva regulación.  Fuentes de contaminación existentes deben cumplir con la regulación no más tarde del 25 de Julio del 2011.  Fuentes nuevas deben estar en cumplimiento al momento de comenzar a operar. 
Para más detalles y conseguir ayuda, por favor comuníquese con el representante ambiental de su localidad. Los siguientes sitios Web son un buen comienzo: 
· http://www.epa.gov/ttn/atw/area/regional_contacts.pdf
· http://www.smallbiz-enviroweb.org/sba/seasbapweb.html
La regulación aplica, SOLAMENTE, a fuentes de contaminación de área donde la actividad principal puede ser clasificada en una de las siguientes nueve categorías:   
(1) Operaciones de acabado de equipo eléctrico y electrónico (incluyendo la manufactura de motores y generadores, maquinaria eléctrica, equipos, y accesorios que no pertenecen a ninguna otra categoría); (2) manufactura de productos metálicos fabricados; (3) manufactura de placas fabricadas (talleres de caldera);  (4) manufactura de metal estructural fabricado; (5) manufactura de equipo de calefacción, excepto equipo eléctrico; (6) manufactura de maquinaria industrial y equipo de acabado (incluyendo, manufactura de maquinaria de construcción, maquinaria de campo para petróleo y gas y bombas y equipo de bombeo);  (7) forjado de hierro y acero; (8) manufactura de productos de metales primarios; y (9) manufactura de válvulas y acoples para tuberías.  
Muchas instalaciones tienen procesos de fabricación y acabado de metales que corresponden con una o varias de las nueve categorías que han sido mencionadas, sin embargo, ellas no están sujetas a esta regulación (Sub-parte XXXXXX) a no ser que su “actividad principal” también este clasificada bajo una de las nueve categorías.   Para estar seguro, compare su código SIC/NAICS con los códigos SIC/NAICS que están sujetos a esta regulación  y que están listados el siguiente sitio Web: http://www.epa.gov/ttn/atw/area/met-fab-6x-applicability.xls.  Una descripción más detallada de las categorías de fuentes de contaminación cubiertas en esta regulación esta disponible en el siguiente sitio Web: http://www.epa.gov/ttn/atw/area/arearules.html.
La regulación contiene requerimientos particulares para cinco procesos descritos a continuación, que usan materiales que contienen cadmio, cromo, plomo, manganeso, y níquel; y que están presentes en instalaciones clasificadas en una de las nueve categorías de fuentes de contaminación. Si los químicos listados están presentes en baja cantidad, entonces los procesos podrían estar exentos de los requerimientos. 
· Chorro abrasivo seco: la mayoría de las operaciones de chorro abrasivo seco deben ser realizadas al cubierto y usando un equipo de control de filtración excepto cuando de trata de objetos grandes  (> 8 pies).  Operaciones pequeñas tienen menos requerimientos.

· Lijado y pulido mecánico al seco: las emisiones deben ser capturadas y conducidas a un equipo de control de filtración, y el polvo en las áreas circundantes debe ser minimizado al máximo posible. 
· Maquinado al seco: el polvo en las áreas circundantes debe ser minimizado al máximo posible.
· Procesos de pintura en aerosol: pintura en aerosol debe ser aplicada con pistolas de alto volumen y baja presión (HVLP), o equivalente, los operadores deben estar entrenados y las pistolas deben ser limpiadas como es debido. La mayoría de las aplicaciones de pintura en aerosol a objetos < 15 pies deben ser realizadas en cuartos con filtros para capturar partículas de metales. Nota: aplicaciones de pintura en aerosol a objetos > 15 pies o cualquier actividad de pintura en aerosol en la categoría de metales estructurales fabricados no necesitan cumplir con el requerimiento del cuarto de pintura y los filtros.  
· Procesos de soldadura:  Siempre que sea posible y de acuerdo con los principios de ingeniería y de calidad,  las actividades de soldadura deben aplicar las siguientes medidas de manejo para minimizar las emisiones: (i) usar procesos de soldadura de bajo potencial para generar humo; (ii) adoptar variaciones del proceso de soldadura que permitan reducir la generación de humo; (iii) usar metales de relleno de soldadura, gases de bloqueo, gases de conducción, u otros materiales capaces de reducir la cantidad de humo que se genera al soldar; (iv) optimizar las variables que afectar al proceso de soldadura de tal manera que se reduzca la cantidad de humo generado; y (v) usar un sistema de captura y control del humo generado al soldar. 
La regulación requiere el monitoreo periódico de ciertas actividades. El monitoreo de emisiones visibles usando el Método 22 es requerido para actividades de chorro abrasivo en objetos grandes (más grandes de 8 pies en cualquier dimensión) que no se realiza en cubierto y con un equipo de filtración. Si se detectan emisiones visibles entonces se debe aplicar medidas correctivas para eliminar estas emisiones.  El monitoreo de emisiones visibles usando el Método 22 también es requerido en actividades de soldadura. Aplicaciones de soldadura que utilizan cantidades pequeñas de alambre pueden estar exentas. Si se detectan emisiones visibles entonce se debe aplicar medidas correctivas hasta que las emisiones hayan desaparecido. Sin embargo, si las emisiones visibles son detectadas más de una vez por año, entonces se debe hacer una evaluación de opacidad usando el Método 9. Si se obtiene una medición de opacidad de más del 20% entonces se debe preparar e implementar un plan de manejo de las emisiones de soldadura.  

Pare más información acerca del Método 9 vea:
http://www.epa.gov/ttn/emc/methods/method9.html

Pare más información acerca del Método 22 vea:
http://www.epa.gov/ttn/emc/methods/method22.html
La siguiente es documentación que las instalaciones deben enviar:

· Notificación inicial – instalaciones existentes deben enviarla a mas tardar el 25 de Julio del 2011 e instalaciones que van a comenzar a operar deben enviarla a mas tardar a los 120 días de comenzar a operar. Esta notificación es requerida para todas las instalaciones que están clasificadas en una de las nueve categorías de Fuentes de emisiones independientemente de si los procesos en estas instalaciones están sujetos a los estándares y prácticas de manejo. 
· Notificación del estado del reporte cumplimiento – instalaciones existentes deben enviarla a mas tardar el 22 de Noviembre del 2011 e instalaciones que apenas van a comenzar a operar deben enviarla a mas tardar a los 120 días de comenzar a operar.
· Certificación anual y reportes de cumplimiento.
